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1. Wstep.

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych w ramach
zadania inwestycyjnego pn.: ,,Sie¢ kanalizacji sanitarnej z przylaczami w miejscowosciach Jaskulin,
Siodtkowice i Szyman6w wraz z przesylem do oczyszczalni Sciekow w Serwinowie - Gmina Dobromierz”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy
1 umowny przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkow oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jako$ci robot i materialow.
Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, murdéw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i
obstuga obiektow.

1.4. OKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujagcymi
odpowiednimi normami i okresleniami .

1.5. Kilasyfikacja robot wg Wspolnego Slownika Zamowien (CPV).

grupy klasy | kategorie | Opis

452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

4522 Roboty inzynieryjne i budowlane
45223 Konstrukcije
4525 Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji oraz budowy

obiektéw budowlanych przemystu naftowego i gazowniczego

Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania,

45252 oczyszczania oraz spalania odpadéw
4526 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistycze
45262 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe




2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST 0.00.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do konstrukeji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym opracowaniem stosuje si¢
klasy 1 gatunki stali wg Dokumentacji Technicznej 1 wg PN-89/H-84023/6

a) Klasa Al ( tawy fundamentowe)

b) Klasa AIIIN (stopy fundamentowe )

2.2.2. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wilasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.

2.2.3. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy 1 naderwan,
Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne:

a) jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla
walcowki 1 pretow gladkich
b) jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki 1 pretéw zebrowanych o $rednicy

nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiardéw 1 gatunkow

2.3. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego.

2.4. Odbior stali na budowie

2.4.1. Odbior stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy
- $rednice nominalng
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrobki cieplnej
2.4.2. Cechowanie
Cechowanie wiagzek i krggdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
2.4.3.Wyglad zewnetrzny
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
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- napowierzchni pretdéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen
- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pr¢téw i ozebrowania powinny
miesci¢ si¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz Smm ma Im dtugosci preta
2.4.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw 1 gatunkow.

2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakoS$ci (atestu)
- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych
- stal peka przy gieciu
Decyzje¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu 1 montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym.
W szczegblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje 1 instrukcj¢ obstugi.

Sprzet powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych
urzagdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzg¢t ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposob gwarantujacy unikniecia trwatych odksztalcen stali oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt 1 wlasciwosci przewozonych towarow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i EN-PN i postanowieniami umowy.



5.2. Przygotowanie zbrojenia

Roboty zwigzane z przygotowaniem i odbiorem zbrojenia powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy 1 gatunki stali winny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa.

5.2.1. Czystos¢ zbrojenia

- prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,

luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota

- prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy

opali¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen

- czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we

wlasciwos$ciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, §cianek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.2.3. Cigcie pretow zbrojeniowych
Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie
mozna na nim polozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno
na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagiec¢ i1 zalaman elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac §rednice zagiecia
réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna Srednica odgigcia strzemion 1 pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakoéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
ich zewnetrzng stron¢. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1.Wymagania ogolne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem
siebie 1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal
pokryta co najwyzej nalotem nieluszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi $srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie slonej
wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow 1 powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdéw 1 zbrojenia plyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.



5.3.2.Montowanie zbrojenia
- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze deskowan
- nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytworczych, montazowych
- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego
- zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia
pretow oznaczonego w projekcie
- prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.
- krzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi; drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do
taczenia pretow o Srednicy do 12 m, przy $rednicach wickszych nalezy stosowac drut
o $rednicy 1,5 mm.

5.4. Podstawowe zasady BHP

- stoty warsztatowe 1 maszyny zbrojarskie powinny by¢ ustawione w pomieszczeniach
lub pod wiatami.

- stoly warsztatowe do przygotowania zbrojenia powinny miec¢ stabilng konstrukcje i
by¢ przytwierdzone do podtoza.

- prety zbrojeniowe w czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ w kierunku poprzecznym i podtuznym.

- poszczeg6lne rodzaje elementéw zbrojenia 1 ksztaltownikéw stalowych powinny
by¢ sktadowane oddzielnie, na wyréwnanym i odwodnionym podtozu albo na
podktadach.

- chodzenie po utozonych elementach zbrojenia jest zabronione
- zabrania si¢ chwytanie rekami za skrajne elementy zbrojenia uktadanego w formy
- rzucanie elementéw zbrojenia.

- kolowrotki do rozwijania zwojow stali zbrojeniowej oraz przestrzen pomiedzy
kotowrotkami a pro$ciarkami powinny by¢ ogrodzone
- w przypadku prostowania stali metodg wyciagania - stanowiska pracy, miejsca
zamocowania pretow oraz tras¢ z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢
ogrodzeniem zabezpieczajacym pracownikow
- w czasie cigcia pretdow zbrojeniowych nozycami r¢cznymi pret cigty nalezy oprzec
obustronnie na koztach lub na stole zbrojarskim.

- cigcie pretow zbrojeniowych o $rednicy wigkszej niz 20 mm nozycami r¢gcznymi jest
zabronione.

- W czasie przecinania mechanicznego pr¢tdw zbrojeniowych chwytanie rekg pretow
w odleglosci mniejszej niz 0,5 m od urzadzenia tnacego jest zabronione.

- prety o $rednicy wigkszej niz 20 mm nalezy odgina¢ wylacznie za pomoca urzadzen
mechanicznych.

- zaktadanie zbrojenia, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigciu stali na
mechanicznej gietarce jest dopuszczalne wylacznie przy unieruchomionej tarczy
gictarki.

6. Kontrola jakoSci i robot

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca sprawdza zakonczenie robot
przygotowawczych, sprawdza dostarczone materiaty (jakos¢, zgodno$¢ z dokumentacjg i
ST). Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
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6.2. Badania w czasie robot

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem

oraz podanymi wyzej wymaganiami.

a) Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

b) Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu.

C) Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadza wynik pozytywny.
d) Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia

zbrojenia podano ponizej.

e)Usytuowanie pretow:

—otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubos$ci otuliny,

—rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

—odstep od czota elementu lub konstrukeji: £10 mm,

— dhugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

—miejscowe wykrzywienie: =5 mm.

f) Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cia: £1 mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

g)Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia glownego nie
powinno przekraczaé¢ 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,

—roznica w rozstawie migdzy pretami gtdéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. Obmiar robot

W zakresie przygotowania i montazu zbrojenia nie prowadzi si¢ obmiaru robot. Prace te

sg sktadowymi robot budowlano-konstrukcyjnych
Jednostka obmiarowa

jednostka obmiarowq jest 1 kilogram.

do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia,
t]. taczng dlugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mas¢ jednostkowa (kg/m).

nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowej



8. Odbior robot.

8.1. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjq projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST oraz
pisemnymi poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacja projektowa i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia

Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
8.2.3. Odbidr koncowy
Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
w dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczgcie betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektows,
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
— rozstawu strzemion,
— prawidlowosci wykonania hakéw, ztacz 1 dtugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. Podstawa platnosci

Platno$¢ za pozycje rozliczeniowa nalezy przyjmowaé zgodnie z Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materialow 1 jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikéw pomiardw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikow produke;ji,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektow3 1 niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robdt z odpadoéw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy
1 usuniecie ich poza teren budowy.

10. Dokumenty odniesienia.

Dokumentacja odniesienia jest:
1. Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Budowlana 1 Wykonawcza ww
zadania
2. Normy
Najwazniejsze normy:



PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania

PN-91/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogolne. Gatunki

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka 1 prety walcowane na
£0oraco

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

3. Aprobaty techniczne
4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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